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Beschreibunq = 

Die vorliegende Neuerung betrifft einen Vakuura-Aufspann- 
tisch zum Auf spannen von dunnen F olien, Platten> Pa pier 
oder Werkstiicken mit einem Vakuumgehause / auf dessen per- 
forierter Deckplatte durch den Unterdruck die aufzuspan- 
nenden Teile festgespannt werden. 

Aufspanntische dieser Art werden unter anderem auf Bear- 
beitungsmaschinen zur Bearbeitung sehr dunner Werkstiicke 
wie Folien oder Platten aus Metallen oder Ku> :Ststoffen ver- 
wendet. Besond-rs vielseitig ist auch die Anwendung zum 
Verspannen von Papier auf Siebdrucktischen, Fotovorlagen 
in R eprojcameras u s w . 



Bisher wurde das Problem, diinne Folien oder Platten auf 
Bearbeitungstischen aufzunehmen, unter anderem dadurch ge- 
ldst, daB man fur Vakuum-Auf spanntische eine gelochte Tisch- 
platte verwendete. Der Nacbteil solcher Auf spanntische be- 
stebt darin, dafi die erreichbare f lachenspezif ische An- 
preBkraft, mit der Folien oder Platten auf die Tischober- 
flache gepreBt werden, wesentlich unterhalb des zur Verfii- 
gung stehenden atmospharischen Luftdrucks liegen. Die Zahi 
derjohrungen, von denen die effektive Saugflache abhangt, 
ist bei solchen gelochten Tiscbplatten begrenzt. Man kann 
sie, mit Riicksicht auf die Festigkeit der Tisc^pJatte nieht 
beliebig erhohen. Ein weiterer Nachteil der gelochten Auf- 
spanntische ist, daB diinne Folien e -was in die Bohrungen 
gesaugt werden, wodurch die _EbenheitT der Folie verloren 
geht. Wiirde man z.B. dunne Metallfolien auf einem derarti- 
gen Auf spanntisch aufspannen, urn sie zu uberschleif en, so 
wiirde auf der geschlif f enen Folienseite das Raster der 
Saugbohrungen sichtbar. Aus technischen und kostenmaB igen 
GrUnden lassen sich die Bohrungsdurchmesser unterhalb 
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elner bestimmten Grenze nicht reduzieren. f 



Es sind weiterhln auch Vakuum-Auf spanntische bekannt, de- 
ren Tischpiatte aus pordser Keramik besteht. . Mit solchen 
Auf apanntischen ktfnnen zwar auch hohe f ISchenspezif ische 
Anpreftdrlicke erzielt und dunne Folien eben aufgespannt 
werden, doch weisen diese Tische verschiedene Nachteile 
auf* Derartige Keramikt ische sind in der Herstellung sehr 
k ostspielig und konnen nicht als Verschleiftteile angese- 
hen werden. Ve rschmut zte oder beschfl digte Keramik tXsche 
konnen zur Regenerierung der Durchlassigkeit nicht ohne 
weiteres Uberarbeitet Oder weggeworfen werden. WerkstUcke 
mit empf indlichen OberflSchen konnen beim Spannen auf ei- 
nem Keramiktisch yerkra£zt werden. Ein weiterer. wesent- 
licher Nachteil dieser Tische ist, daft man weder aus Ver- 
sehen noch mit Absicht, wie es '5ei verschiedenen Bearbei- 
tungsvorgSngen unumganglich ist, mit Bearbeitungswerkzeu- 
gen an die harte Keramikoberf lache stoBen darf . 



Die vorliegende Neuerung hat nun zur Aufgab£, bei einem 
Vakuum-Auf spanntisch der eingangs bescTiriebenen Art die 
f lachenspezif ische Anprefckraft wesentlich zu erhohen und 
die vollig ebene Aufspannung selbst diinner Folien zu ge- 
wahrleisten, wobei sie jederzeit ersetzbar oder zur Wie- 
derherstellung der Durchlassigkeit und der Planheit span- 
abhebend uberarbeitet werden kann. Die Tischoberf lache soil 
unempf indlich gegen die Berlihrung durch Werkzeuge wie 
Frasern,Bohrern usw. sein, wenn dies die Umstande des ent- 
sprechenden Bearbei tungsvorganges verlangen . 

Zur Losung dieser Aufgabe schlag t nun die vorliegende Neu- 
erung vor, daE die aus ei nem/^M^all- Si nterwerks to ffee- 
stehende Platte als auswechselbares VerschleiBteil ausge- 
bildet ist, indera die Platte an ihrer Unterseite Sack- 
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lochgewindebohrungen zu ihrer Montage auf dem Vakuumgehause 
aufweist. Die Neuerung schlagt welter in besonders vorteil- 
hafter Weise vor, dafi im Inneren des . Vakkuumgehauses Stiltz- 
rippen zur Abstlitzung der Platte vorhanden sind. 

Der besondere Vorteil der vorliegenden Neuerung besteht da- 
rin, daB Tischplatten aus Metall-Sinterwerkstof f wegen ihrer 
vergleichs weise gering ei^osten als entsprechend gelochte 
Tischplatten oder Keramiktischplatten als demontierbares 
Vi rschleiste il vorgesehen werden konnen. Es kann z.B. in 
die Tischoberflache gebohrt werden, was bei einigen Bearbei- 
tungsvorgangen unumganglich ist. Solche beschadigten Tisch- 
platten konnen bei der vorliegenden Neuerung in besonders 
vorteilhafter Weise nacb Bedarf spanabhebend uberarbeitet 
oder ganzlich erneuert werden. 

Weitere Einzelheiten der Neuerung werden im folgenden anhand 
der Figur, die eine prinzipielle Ausbildung des Vakuum-Auf- 
spanntisches zeigt, erlautert: 

Der Vakuum-Auf spanntisch besteht aus einer Tischplatte 1 
und einem Gehause 2, welches uber einen Pumpstutzen 3 und 
ein Beliiftungsventil 11 an eine nicht naher dargestellte 
Saugpumpe angeschlossen ist. Das hohle Gehause 2 weist in 
seinem Innenraum eine Vielzahl von Rippen 4 auf, auf welchen 
sich die Tischplatte 1 abstiitzt, urn die durch den Unterdruck 
auftretenden Krafte abzufangen. Die Kanale 5 zwischen den 
Rippen 4 sind mit dem Pumpstutzen 3 verbunden. Dabei gehen 
die Flachen 6, auf welchen die Tischplatte 1 auf den Rippen 
4 liegt als ef fektive Ansaugflache nicht verloren, weii die 
kugelige Struktur des Metall-Sinterwerkstof fes in alien 
Richtungen gleichermaBen hochporos ist. Die Tischplatte 1 
ist mit Schrauben 7 und den Sacklochern 12 auf das Gehause 
2 f estgeschraubt . Arc Umfang des Gehauses 2 ist die Platte 1 
mittels der Dichtung 8 abgedichtet. In der Figur is-t weiter- 
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GESELLSCHAFT Fl)R SCHWERIONEN- Darmstadt, den 26.Juli 1979 
FORS CHUNG MBH DARMSTADT PLA 7936 Sdt/str 



Schutzanspriiche^ 

1- Vakuum-Aufspanntisch zum A^fspannen von diinnen Folien, Plat- 
ten, Papier oder Werkstiicken mit einem Vakuum-Gehause, auf 
dessen perforierter Deckplatte durch den Unterdruck die auf- 
z^spannenden Telle festgespannt werden, dadurch gekennzeich- 
net, daB die aus einem Met all^Sinterwerkstof f bestehende 
Platte (1) als auswechselbares VerschleiBteil ausgebildet 
ist. 

2- Vakuum-Aufspanntisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Platte (1) an ihrer Unterseite Sacklochgewin- 
debohrungen (12) zu ihrer Montage auf dem Vakuumgehause (2) 
aufweist. 



3. Vakuum-Aufspanntisch nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekenri- 
zeichnet, daB im Inneren des Vakuumgehauses (2) Stiitzrippen 
(4) zur Abstutzung der Platte (1) vorhanden sind. 
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